ZAVITNIKY MATICOVE A STROJNI

NUT AND MACHINE TAPS

MUTTER- UND MASCHINEN- GEWINDEBOHRER
FAEYHBIE U MEXAHWYECKUE METHYUKH

Zavitniky maticové a strojni/ Nut and machine taps / Muttergewindebohrer und
Maschinengewindebohrer /TaeyHble u MexaHU4YeCcKue MemyuKu

M MFE W P G UNC UNF

Norma i
Standard MATERIAL / MATERIAL / MATERIAL / MATEPWAN
Norm
Cranpgapt MAT A B C D E F G H I J K L M
) NO/CS o O 10 O
CSN 22 3062
HSS L B~ ® ® & ®
) NO/CS o O 10 O
CSN 22 3064
HSS L B~ ® ® & ®
) NO/CS [ J O 10 O
CSN 22 3070
HSS L B~ ® ® & ®
S HSS o O O 10 O
CSN 22 3074
NO/CS L B~ ® ® & ®
PN 8/1371 HSS e &6 & e & o o6 & & & & & &
HSSE O &6 ©& o6 & o &6 & & & & & &
PN 8/1374 HSS e &6 & e & o o6 & & & & & &
HSSE O &6 ©& o6 & o &6 & & & & & &
PN 8/1378 HSS e &6 & e & o o6 & & & & & &
HSSE O &6 ©& o6 & & &6 & & & & & =
ESN 22 3042 HSS e &6 & e & o o6 & & & & & &
HSSE e &6 & o6 ®©& 66 6 & & & &6 & | &
) HSS L B~ O ® @ )
CSN 22 3043
HSSE L B~ O ® & ®
PN 8/3044 HSS e &6 & o6 & o &6 & & & & =
HSSE e &6 & o & 66 &6 & & & & &
PN 8/3016 HSS [ J ©) O
v NO/CS 6-10 | 58 | 26 | 26 | 2-4 | 26 | 24 | 58 | 6-10 [12-18| 5-8 |10-15]10-15
m/n?in HSS 6-10 | 58 | 26 | 26 | 24 | 26 | 24 | 58 | 6-10 [12-18| 5-8 |10-15]10-15
HSSE 4-7 4-7 | 8-12 5-10
d T T T T O O T T
INFORMACE - SYMBOLY INFORMATION - NOTATION INFORMATIONEN - BILDERE | UHOOPMALMUU - CUMBOJIbI
NO/CS/WS | nastrojové ocel Tool steel Werkzeustahl WHcTpymeHTanbHas cranb
HSS vykonna rychlofezna ocel High speed steel Schnellschneidstahl Cranb CKOpPOCTHOI Hapesku
HSSE vysoce vykona rychlofezna ocel Super high speed steel Hoher legiertet Schnellschneidstahl ggi?;or;)%%'ﬁojggg;ﬁ?b
CSN ¢eskd norma Czech standard Tschechische Norm YeLwuckuit cTaHaapT
PN podnikova norma Company standard Betriebsnorm CranpapT 06LedabpuyHbIii
LH levy zavit Left-hand thread Gewinde links Pesbba nesas
TiN povlak nitridu titanu Titanium nitride coating Titannitrid-Beschichtung TiN nokpuTne
N nitridace Nitration Nitrieren HutpugosaHue
0X oxidace Oxidation Oxidation OkcupmpoBaHie
Ve feznd rychlost Cutting speed Schnittgeschwindigkeit CkopocTb Hapesku pe3bbbl
6 feznd kapalina Cutting lubrication Schneidflissigkeit PekomeHayemas XmakocTb
S pocet tfiskovych otvord Number of clearance holes Anzahl Spanlécher Konuuectso 3y6beB B nnaluke
VA nanerez Stainless steel Rostfreistahle Hepexaselika




D) BUCOVICE

PN 8/ 1 371 (DIN 371) HSS HSSE o TOOLS \

Strojni zavitnik Ry SR

s pFimolu drazkou y \m [[
Machine taps
with straight flute

Maschinen-Gewinde- P
bohrer T [] m

mit gerade Nuten

MexaHn4yeckne MeT4YnKMN

C NpsiMon KaHaBKoOM

|
|
1

A

Standard metric thread EIL¢ 1- |

Metrische Regelgewinde
MeTpuyeckas pe3bba \ [Enakits ci/2p /

M Metricky zavit l Y

D P I, I, d, a @ code HSS code HSSE
M2 0,4 1,45 8 2,8 2,1 1,6 101 020 191 020
M3 0,5 56 1 3,5 2,7 2,5 101030 191 030
M 4 0,7 63 13 4,5 3,4 3,3 101 040 191 040
M5 0,8 70 16 6,0 4,9 4.2 101 050 191 050
M 6 1 80 19 6,0 49 5 101 060 191 060
M8 1,25 90 22 8,0 6,2 6,3 101 080 191 080
M 10 1,5 100 24 10,0 8,0 8,5 101 100 191100

Materidl: HSS; HSSE Material: HSS; HSSE Werkstoff: HSS; HSSE Mamepuan: HSS; HSSE

Provedeni: nebrouseny zavit Execution: non-ground thread — Ausfihrung: nicht geschliffenes — M3zomoeneHo:
Zavit: pravy Thread: right-hand Gewinde
Tolerance: 2N

HewnugosaHHas pe3bba
Licovéni: 2N Gewinde. rechts

Toleranz: 2N

Pe3sbba: npasas
lModzoHka: 2N

PN 8/1 371 (DIN 371) Hss HSSE -\

Strojni zavitniky a mﬁ; [’[
pfima drazka s lamacem trisek

Machine taps
with spiral point
Maschinen-Gewinde- ] P
bohrer T

mit Schalanschnitt

MexaHn4yeckne MeT4YnKMU

C fiomartefneM CTpyXeK

2

&
vl IR
Metricky zavit - A :
Standard metric thread . i
Metrische Regelgewinde
MeTpuueckas pesbba \_ [antieg B 4-6P -
D P I, I, d, a @ code HSS code HSSE
M3 0,5 56 11 3,5 2,7 2,5 102 030 192 030
M4 0,7 63 13 45 3.4 3,3 102 040 192 040
M5 08 70 16 6,0 4,9 42 102 050 192 050
M6 1 80 19 6,0 4.9 102 060 192 060
M8 1,25 90 22 8,0 6,2 6,3 102 080 192 080
M 10 1,5 100 24 10,0 8,0 8,5 102 100 192 100
Materidl: HSS,; HSSE Material: HSS; HSSE Werkstoff: HSS; HSSE Mamepuan: HSS; HSSE
Provedeni: nebrouseny zavit Execution: non-ground thread Ausfihrung: nicht geschliiffenes ~ Ms2omoeneHo:

Zavit: pravy Thread: right-hand Gewinde HewnugosaHHas pe3bba

Licovéni: 2N

Tolerance: 2N

Gewinde: rechts
Toleranz: 2N

Pesbba: npasasi
lModzonka: 2N

AAPAAAAA,




) BUCOVICE

PN 8/ 1 371 (DIN 371) HSS HSSE o TOOLS \

Strojni zavitnik S B

se §roulbovitymi dra’ikami¥5° \m [I
Machine taps
with spiral flute 35°

Maschinen-Gewinde- @
bohrer [] .
mit Rechtsspiralnute 35° i i :’

MexaHn4yeckne MeT4YnKMN

C BMHTOBbIMU AopoXKamu 35°

_.'-

Metricky zavit
Standard metric thread
Metrische Regelgewinde gy
MeTpuueckas pe3bba \_ L Cr2ep
D P I, I, d, a @ code HSS code HSSE
M3 0,5 56 5 3,5 2,7 2,5 103 030 193 030
M4 0,7 63 7 45 3.4 3,3 103 040 193 040
M5 0,8 70 8 6,0 4.9 4.2 103 050 193 050
M6 1 80 10 6,0 4,9 103 060 193 060
M8 1,25 90 13 8,0 6,2 6,3 103 080 193 080
M 10 1,5 100 15 10,0 8,0 8,5 103 100 193 100

Materidgl: HSS; HSSE Material: HSS; HSSE Werkstoff: HSS; HSSE Mamepuan: HSS; HSSE

Provedeni: nebrouseny zavit Execution. non-ground thread Ausfihrung: nicht geschliffenes  MszomoerneHo:

Zavit: pravy Thread: right-hand Gewinde HewrnugoeaHHas pe3bba

Licovani: 2N Tolerance: 2N Gewinade. rechts Pesbba: npasas

Toleranz: 2N lModzonka: 2N
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PN 8/ 1 374 (DIN 374) ) BUCOVICE

aen TOOLS ™
Strojni zavitnik 2 —5 B
s pFimolu drazkou y w ]
Machine taps
with straight flute 60 0 |1

Maschinen-Gewinde- pc
bohrer T [] S

mit gerade Nuten

MexaHn4yeckne MeT4YnKN

C NpsiMoM KaHaBKoOM

Jemny metricky zavit _.l ) vy i
MF Fine metric thread i L+° | |

Metrische Feingewinde

Merikas meTpudeckas pesbba \_ st crze )
D P } , q, a % code HSS

M3 0,35 56 8 2,2 - 2,65 107 031
M4 05 63 10 2,8 2,1 3,5 107 041
M5 0,5 70 12 3,5 2,7 4,5 107 051
M6 0,75 80 14 45 3.4 5,2 107 061
M6 0,5 80 14 45 3.4 55 107 062
M8 1 90 22 6,0 4.9 7,0 107 081
M8 0,75 80 18 6,0 4.9 7,2 107 082
M 10 1,25 100 24 7,0 55 8,3 107 101
M 10 1 90 20 7,0 55 9,0 107 102
M 10 0,75 90 20 7,0 55 9,2 107 103
M 12 1,5 100 22 9,0 7,0 10,5 107 121
M 12 1,25 100 22 9,0 7,0 10,3 107 122
M 12 1 100 22 9,0 7,0 11,0 107 123
M 14 1,5 100 22 11,0 9,0 12,5 107 141
M 14 1,25 100 22 11,0 9,0 12,8 107 142
M 14 1 100 22 11,0 9,0 13,0 107 143
M 16 1,5 100 22 12,0 9,0 14,5 107 161
M 16 1 100 22 12,0 9,0 15,0 107 162
M18 1,5 110 25 14,0 11,0 16,5 107 181
M18 1 110 25 14,0 11,0 17,0 107 182
M 20 1,5 125 25 16,0 12,0 18,5 107 201
M 20 1 125 25 16,0 12,0 19,0 107 202
M 22 1,5 125 25 18,0 14,5 20,5 107 221
M 22 1 125 25 18,0 14,5 21,0 107 222
M 24 2 140 28 18,0 14,5 22,0 107 241
M 24 1,5 140 28 18,0 14,5 22,5 107 242
M 24 1 140 28 18,0 14,5 23,0 107 243
M 25 1,5 140 28 18,0 14,5 23,5 107 251
M 26 1,5 140 28 18,0 14,5 24,5 107 261
M 27 140 28 20,0 16,0 25,0 107 271
M 27 1,5 140 28 20,0 16,0 255 107 272
M 27 1 140 28 20,0 16,0 26,0 107 273
M 28 1,5 140 28 20,0 16,0 26,5 107 281
M 30 2 150 28 22,0 18,0 28,0 107 301
M 30 1,5 150 28 22,0 18,0 28,5 107 302
M 30 1 150 28 22,0 18,0 29,0 107 303

Materidl: HSS Material: HSS Werkstoff: HSS Mamepuan: HSS

Provedeni: nebrouseny zavit Execution: non-ground thread Ausfihrung: nicht geschliffenes — Ms2omoeneHo:

Zavit: pravy Thread: right-hand Gewinde HewnugosaHHas pe3bba

Licovani: 2N Tolerance: 2N Gewinde: rechts Pe3sbba: npasas

Toleranz: 2N lModzonka: 2N

| 11_ i
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PN 8/ 1 374 (DIN 374) 8 BUCOVICE

= TOOLS ~
Strojni zavitniky g = N

prima drazka s lamacem trisek
Machine taps

with spiral point
Maschinen-Gewinde- ey
bohrer T

mit Schélanschnitt

MexaHn4yeckne MeT4YnKN

C rlomatenem cTpyxeKk \

h

[ =
- | ;.
Jemny metricky zavit - v i
Fine metric thread D, |
Metrische Feingewinde Y
Menkas meTpudeckas pesbba \_ L cra2p -
D P I, I, d, a code HSS
M3 0,35 56 8 2,2 - 2,65 108 031
M4 0,5 63 10 2,8 2,1 3,5 108 041
M5 05 70 12 3,5 2,7 45 108 051
M6 0,75 80 14 45 3.4 5,2 108 061
M6 0,5 80 14 45 3.4 55 108 062
M8 1 90 22 6,0 4.9 7,0 108 081
M8 0,75 80 18 6,0 4.9 7,2 108 082
M 10 1,25 100 24 7,0 55 8,3 108 101
M 10 1 90 20 7,0 55 9,0 108 102
M 10 0,75 90 20 7,0 55 9,2 108 103
M 12 1,5 100 22 9,0 7,0 10,5 108 121
M 12 1,25 100 22 9,0 7,0 10,3 108 122
M 12 1 100 22 9,0 7,0 11,0 108 123
M 14 1,5 100 22 11,0 9,0 12,5 108 141
M 14 1,25 100 22 11,0 9,0 12,8 108 142
M 14 1 100 22 11,0 9,0 13,0 108 143
M 16 1,5 100 22 12,0 9,0 14,5 108 161
M 16 1 100 22 12,0 9,0 15,0 108 162
M18 1,5 110 25 14,0 11,0 16,5 108 181
M18 1 110 25 14,0 11,0 17,0 108 182
M 20 1,5 125 25 16,0 12,0 18,5 108 201
M 20 1 125 25 16,0 12,0 19,0 108 202
M 22 1,5 125 25 18,0 14,5 20,5 108 221
M 22 1 125 25 18,0 14,5 21,0 108 222
M 24 2 140 28 18,0 14,5 22,0 108 241
M 24 1,5 140 28 18,0 14,5 22,5 108 242
M 24 1 140 28 18,0 14,5 23,0 108 243
M 25 1,5 140 28 18,0 14,5 23,5 108 251
M 26 1,5 140 28 18,0 14,5 24,5 108 261
M 27 140 28 20,0 16,0 25,0 108 271
M 27 1,5 140 28 20,0 16,0 255 108 272
M 27 1 140 28 20,0 16,0 26,0 108 273
M 28 1,5 140 28 20,0 16,0 26,5 108 281
M 30 2 150 28 22,0 18,0 28,0 108 301
M 30 1,5 150 28 22,0 18,0 28,5 108 302
M 30 1 150 28 22,0 18,0 29,0 108 303
Materidgl: HSS Material: HSS Werkstoff: HSS Mamepuan: HSS
Provedeni: nebrouseny zavit Execution. non-ground thread Ausfihrung: nicht geschliffenes ~ Ms2omoerneHo:
Zavit: pravy Thread: right-hand Gewinde HewrnugoeaHHas pe3bba
Licovani: 2N Tolerance: 2N Gewinade. rechts Pesbba: npasas
Toleranz: 2N lModzonka: 2N
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PN 8/ 1 374 (DIN 374)

Strojni zavitniky

se Sroubovitymi drazkami 35°
Machine taps

with spiral flute 35°
Maschinen-Gewinde-

bohrer

mit Rechtsspiralnute 35°

MexaHn4yeckne MeT4YnKN

C BMHTOBbIMU AopoXKamu 35°

Jemny metricky zavit
Fine metric thread
Metrische Feingewinde

eztool

!

BUCOVICE

TOOLS

M

d,

'\
1

4

Merikas meTpudeckas pesbba \_ st Cr2ep

D P } , q, a % code HSS
M3 0,35 56 8 2,2 > 2,65 109 031
M4 0,5 63 10 2,8 2,1 3,5 109 041
M5 0,5 70 12 3,5 2,7 4,5 109 051
M6 0,75 80 14 4,5 3,4 5.2 109 061
M6 05 80 14 4,5 3,4 5, 109 062
] 1 90 22 6,0 4,9 7,0 109 081
M8 0,75 80 18 6,0 4,9 7.2 109 082
M 10 1,25 100 24 7,0 55 8,3 109 101
M 10 1 90 20 7,0 55 9,0 109 102
M 10 0,75 90 20 7,0 55 9,2 109 103
M 12 1,5 100 22 9,0 7,0 10,5 109 121
M 12 1,25 100 22 9,0 7,0 10,3 109 122
M 12 1 100 22 9,0 7,0 11,0 109 123
M 14 1,5 100 22 11,0 9,0 12,5 109 141
M 14 1,25 100 22 11,0 9,0 12,8 109 142
M 14 1 100 22 11,0 9,0 13,0 109 143
M 16 1,5 100 22 12,0 9,0 14,5 109 161
M 16 1 100 22 12,0 9,0 15,0 109 162
M18 1,5 110 25 14,0 11,0 16,5 109 181
M18 1 110 25 14,0 11,0 17,0 109 182
M 20 1,5 125 25 16,0 12,0 18,5 109 201
M 20 1 125 25 16,0 12,0 19,0 109 202
M 22 1,5 125 25 18,0 14,5 20,5 109 221
M 22 1 125 25 18,0 14,5 21,0 109 222
M 24 2 140 28 18,0 14,5 22,0 109 241
M 24 1,5 140 28 18,0 14,5 22,5 109 242
M 24 1 140 28 18,0 14,5 23,0 109 243
M 25 1,5 140 28 18,0 14,5 23,5 109 251
M 26 1,5 140 28 18,0 14,5 24,5 109 261
M 27 140 28 20,0 16,0 25,0 109 271
M 27 1,5 140 28 20,0 16,0 25,5 109 272
M 27 1 140 28 20,0 16,0 26,0 109 273
M 28 1,5 140 28 20,0 16,0 26,5 109 281
M 30 2 150 28 22,0 18,0 28,0 109 301
M 30 1,5 150 28 22,0 18,0 28,5 109 302
M 30 1 150 28 22,0 18,0 29,0 109 303

Materidl: HSS Material: HSS Werkstoff: HSS Mamepuan: HSS

Provedeni: nebrouseny zavit
Zavit: pravy
Licovani: 2N

Execution: non-ground thread
Thread: right-hand
Tolerance: 2N

Ausfiihrung. nicht geschliffenes

Gewinde

Gewinde: rechts

Toleranz: 2N

WszomoeneHo:
HewrnugosaHHas pe3bba
Pesbba: npasasi
lModzonka: 2N

| 11_ i
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) BUCOVICE

PN 8/ 1 376 (DIN 376) Hss HSSE v TOOLS ™

Strojni zavitniky ~m + N

s pfimou drazkou

Machine taps
with straight flute

Maschinen-Gewinde- pc
bohrer T [] m

mit gerade Nuten

MexaHn4yeckne MeT4YnKMN

C NpsiMon KaHaBKoOM

Metricky zavit 4 A A |
M Standard metric thread FLDJ £
Metrische Regelgewinde
MeTpuueckas pe3bba \_ st crze )
D P I, I, d, a @ code HSS code HSSE
M3 0,5 56 11 2,2 - 2,5 104 030 194 030
M4 0,7 63 13 2,8 2,1 3,3 104 040 194 040
M5 0,8 70 16 3,5 2,7 4.2 104 050 194 050
M6 1 80 19 45 3.4 5,0 104 060 194 060
M8 1,25 90 22 6,0 4,9 6,8 104 080 194 080
M 10 1,5 100 24 7,0 55 8,5 104 100 194 100
M 12 1,75 110 28 9,0 7,0 10,2 104 120 194 120
M 14 2 110 30 11,0 9,0 12,0 104 140 194 140
M 16 2 110 32 12,0 9,0 14,0 104 160 194 160
M18 2,5 125 34 14,0 11,0 15,5 104 180 194 180
M 20 2,5 140 34 16,0 12,0 17,5 104 200 194 200
M 22 2,5 140 34 18,0 14,5 19,5 104 220 194 220
M 24 3 160 38 18,0 14,5 21,0 104 240 194 240
M 27 3 160 38 20,0 16,0 24,0 104 270 194 270
M 30 3,5 180 45 22,0 18,0 26,5 104 300 194 300
Materidgl: HSS; HSSE Material: HSS; HSSE Werkstoff: HSS; HSSE Mamepuan: HSS; HSSE
Provedeni: nebrouseny zavit Execution. non-ground thread Ausfihrung: nicht geschliffenes  MszomoerneHo:
Zavit: pravy Thread: right-hand Gewinde HewrnugoeaHHas pe3bba
Licovani: 2N Tolerance: 2N Gewinade. rechts Pesbba: npasas
Toleranz: 2N lModzonka: 2N
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) BUCOVICE

PN 8/ 1 376 (DIN 376) Hss HSSE i TOOLS ™

Strojni zavitniky g = N
pfima drazka s lamaéem trisek 1
Machine taps

with spiral point
Maschinen-Gewinde- @
bohrer T

mit Schélanschnitt

MexaHn4yeckne MeT4YnKN

h

C NNoMaTersieM CTPyXKekK N
i *
% ': |
3 =
Metricky zavit - Y il
Standard metric thread D, |
Metrische Regelgewinde
MeTpuueckas pesbba \_ L cra2p -
D P I, I, d, a @ code HSS code HSSE
M3 0,5 56 11 2,2 - 2,5 105 030 195 030
M4 0,7 63 13 2,8 2,1 3,3 105 040 195 040
M5 0,8 70 16 3,5 2,7 4.2 105 050 195 050
M6 1 80 19 45 3.4 5,0 105 060 195 060
M8 1,25 90 22 6,0 4.9 6,8 105 080 195 080
M 10 1,5 100 24 7,0 55 8,5 105 100 195 100
M 12 1,75 110 28 9,0 7,0 10,2 105 120 195 120
M 14 2 110 30 11,0 9,0 12,0 105 140 195 140
M 16 2 110 32 12,0 9,0 14,0 105 160 195 160
M18 2,5 125 34 14,0 11,0 15,5 105 180 195 180
M 20 2,5 140 34 16,0 12,0 17,5 105 200 195 200
M 22 2,5 140 34 18,0 14,5 19,5 105 220 195 220
M 24 3 160 38 18,0 14,5 21,0 105 240 195 240
M 27 3 160 38 20,0 16,0 24,0 105 270 195 270
M 30 3,5 180 45 22,0 18,0 26,5 105 300 195 300
Materidl: HSS,; HSSE Material: HSS; HSSE Werkstoff: HSS; HSSE Mamepuan: HSS; HSSE
Provedeni: nebrouseny zavit Execution: non-ground thread Ausfihrung: nicht geschliiffenes ~ Ms2omoeneHo:
Zavit: pravy Thread: right-hand Gewinde HewnugosaHHas pe3bba
Licovani: 2N Tolerance: 2N Gewinde: rechts Pe3sbba: npasas
Toleranz: 2N lModzonka: 2N

| Ii
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) BUCOVICE

PN 8/1 376 (DIN 376) Hss HSSE o TOOLS -\
Strojni zavitniky -l

i
se Sroubovitymi drazkami 35° [I

Machine taps
with spiral flute 35°

Maschinen-Gewinde- @
bohrer [] A A -
mit Rechtsspiralnute 35°

MexaHn4yeckne MeT4YnKN

C BMHTOBbIMU AopoXKamu 35°

y
Metricky zavit -'i %'}U!
M Standard metric thread ﬁi’» j

Metrische Regelgewinde

MeTpuueckas pe3bba \_ st Cr2ep
D P I, I, d, a @ code HSS code HSSE
M3 0,5 56 5 2,2 - 2,5 106 030 196 030
M4 0,7 63 7 2,8 2,1 3,3 106 040 196 040
M5 0,8 70 8 3,5 2,7 4.2 106 050 196 050
M6 1 80 10 45 3.4 5,0 106 060 196 060
M8 1,25 90 13 6,0 4,9 6,8 106 080 196 080
M 10 1,5 100 15 7,0 55 8,5 106 100 196 100
M 12 1,75 110 18 9,0 7,0 10,2 106 120 196 120
M 14 2 110 20 11,0 9,0 12,0 106 140 196 140
M 16 2 110 20 12,0 9,0 14,0 106 160 196 160
M18 2,5 125 25 14,0 11,0 15,5 106 180 196 180
M 20 2,5 140 25 16,0 12,0 17,5 106 200 196 200
M 22 2,5 140 25 18,0 14,5 19,5 106 220 196 220
M 24 3 160 30 18,0 14,5 21,0 106 240 196 240
M 27 3 160 30 20,0 16,0 24,0 106 270 196 270
M 30 3,5 180 35 22,0 18,0 26,5 106 300 196 300

Materidgl: HSS; HSSE Material: HSS; HSSE Werkstoff: HSS; HSSE Mamepuan: HSS; HSSE

Provedeni: nebrouseny zavit Execution. non-ground thread Ausfihrung: nicht geschliffenes  MszomoerneHo:

Zavit: pravy Thread: right-hand Gewinde HewrnugoeaHHas pe3bba

Licovani: 2N Tolerance: 2N Gewinade. rechts Pesbba: npasas

Toleranz: 2N lModzonka: 2N
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Strojni zavitniky

s pfimou drazkou

Machine taps

with straight flute
Maschinen-Gewinde-

bohrer

mit gerade Nuten

MexaHn4yeckne MeT4YnKMN

C NpsiMon KaHaBKoOM

Metricky zavit

Standard metric thread
Metrische Regelgewinde
MeTtpuyeckas pesbba

D P I,
M3 05 48
M4 0,7 53
M5 08 58
M 6 1 66
M8 125 72
M 10 15 80
M 12 1,75 89

Materidgl: HSSE
Provedeni: brouseny zavit
Zavit: pravy

Licovéni: 1SO7

Material: HSSE
Execution: ground thread
Thread: right-hand
Tolerance. ISO7

Strojni zavitniky

pfima drazka s lamacem trisek
Machine taps

with spiral point
Maschinen-Gewinde-
bohrer

mit Schalanschnitt

MexaHn4yeckne MeT4YnKMU

C fiomartefneM CTpyXeK

Metricky zavit

Standard metric thread
Metrische Regelgewinde
MeTpuyeckasn pesbba

G

eztool

BUCOVICE
TOOLS

2

Vil

— ek

A

Cl/2pP

'\

J

1
13
16
19
22
24
29

Werkstoff: HSSE
Austihrung: geschliffenes
Gewinde

Gewinde. rechts

Toleranz: ISO7

d, a

3,15 2,5
4,0 3,15
5,0 4,0
6,3 5,0
8,0 6,3
10,0 8,0
9, 71

Mamepuan: HSSE
W3zomoeneHo: wnugosaHHas
pe3bba

Pesbba: npasas

lNodzoHka: ISO1

code HSSE

162 030
162 040
162 050
162 060
162 080
162 100
162 120

HSSE
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B 4-6P Y.

D P I, , q, a % code HSSE
M3 0,5 48 11 3,15 2,5 2,5 163 030
M4 0,7 53 13 4,0 3,15 3,3 163 040
M5 08 58 16 5,0 4,0 4,2 163 050
M6 1 66 19 6,3 5,0 5,0 163 060
M8 1,25 72 22 8,0 6,3 6,8 163 080
M 10 1,5 80 24 10,0 8,0 8,5 163 100
M 12 1,75 89 29 9,0 7,1 10,2 163 120
Materidl: HSSE Material: HSSE Werkstoff: HSSE Mamepuan: HSSE

Provedeni: brouseny zavit
Zavit: pravy
Licovani: ISO7

Execution: ground thread
Thread: right-hand
Tolerance. 1SO7

Ausfiihrung. geschiiffenes
Gewinde

Gewinde: rechts

Toleranz: ISO1

M3eomoerneHo: wnugosaHHas
pe3bba

Pesbba: npasasi

lModzoHka: ISO1
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Strojni zavitnik S B

se §roulbovitymi dra’ikami¥5° \m [I
Machine taps
with spiral flute 35°

Maschinen-Gewinde- @
bohrer [] .
mit Rechtsspiralnute 35° i i :’

MexaHn4yeckne MeT4YnKN

C BMHTOBbIMU AopoXKamu 35°

_.'-
Metricky zavit
Standard metric thread
Metrische Regelgewinde gy
MeTpuueckas pesbba \_ L ¢ ’2v5P/
D P } l, d, a 7 code HSS
M3 05 48 55 3,15 2,5 2,5 164 030
M4 0,7 53 8 4,0 3,15 3,3 164 040
M5 0,8 58 9 5,0 4,0 4,2 164 050
M6 1 66 11 6,3 5,0 5,0 164 060
M8 1,25 72 14 8,0 6,3 6,8 164 080
M 10 1,5 80 16 10,0 8,0 8,5 164 100
M 12 1,75 89 20 9,0 7,1 10,2 164 120
Materidgl: HSSE Material: HSSE Werkstoff: HSSE Mamepuan: HSSE
Proveaeni: brouseny zéavit Execution. ground thread Austihrung: geschiiffenes WszomoeneHo: wnugposaHHas
Zavit: pravy Thread: right-hand Gewinde pesbba
Licovani: ISOT Tolerance: 1SO1 Gewinade. rechts Pesbba: npasas
Toleranz: ISO1 lModzoHka: ISO1
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