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24 33 10
Pevné hroty s vrcholovým úhlem 60°
Pevné hroty s vrcholovým uhlom 60°

Stopka Morse 
Mk

0d L
v mm

V Q 
v kg

Hmotnost 
v kg

Počítačový 
symbol

Stopka Morse 0d L 1 V Q Hmotnost Počítačový
Mk v mm v mm v mm v mm V kg v kg symbol

0 S 7Ó 20 0,003 60 533 0000
1 11 80 26,5 0,003 125 0,06 0001
2 17 100 36 0,003 325 0,16 0002
3 23 125 44 0,003 650 0,40 0003

■■■■■■ 30 160 57,5 0,003 1000 0,80 0004
5 42 200 70,5 0,003 2500 1,80 0005
6 60 280 98 0,003 5000 5,45 0006

. osová hádzavosf 
k. hmotnosf obrobku

osová házivosl 
<. hmotnost obrobku

Hroty se používají k upnutí obrobků na obráběcích strojích nebo měřících přístrojích. Hroty se stopkami Mk 0-5 jsou celé kaleny 
na HRC 58 - 62. Hroty se stopkou Mk 6 jsou kaleny na HRC 58 - 62 do vzdálenosti 80 mm od vrcholu včetně.

Hroty sa používajú k upnutiu obrobkov na obrábacích strojoch alebo meracích prístrojoch. Hroty so stopkami Mk 0-5 sú kalené 
na HRC 58 - 62. Hroty so stopkou Mk 6 sú kalené na HRC 58 - 62 do vzdialenosti 80 mm od vrcholu vrátane.

24 33 11
Pevné hroty s vrcholovým úhlem 60° a hrotem ze slinutého 
karbidu
Pevné hroty s vrcholovým uhlom 60° a hrotom zo spekaného 
karbidu

Stopka Morse 
Mk

0d L
v mm

V Q 
v kg

Hmotnost 
v kg

Počítačový 
symbol

Stopka Morse 03l L 1 V Q Hmotnosf Počítačový
Mk v mm v mm v mm v mm v kg v kg symbol

1 11 80 23 0,003 50 0,065 0001
2 17 100 31 0,003 130 0,165 0002
3 23 125 39 0,003 250 0,420 0003
4 30 160 51 0,003 450 0,830 0004

6 280 90 0,003 1600 5,500

osová ház
<. hmotnost obrobk

ó hádzavosf 
. hmotnosf obrobku
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^Slim tank

24 33 19
Otočné upínací hroty s vrcholovým úhlem 60° pro 
upínání velkých dutých obrobků
Otočné upínacie hroty s vrcholovým uhlom 60° 
pre upínanie vefkých dutých obrobkov

1 f
Stopka Morse 

Mk
0D 0d L

v mm
U 

v min -1
Q 

v kg
V Hmotnost 

v kg
Počítačový 

symbol
Stopka Morse a 0D 0d L 1 U Q v Hmotnost Počítačový

Mk
3 60°"

v mm v mm v mm ymm v min -1 v kg v mm symbol

“90° 32
4 60° 115 44 194 92 4000 1300 0,025 4,40 0004

90° 47
5 60° 135 46 240 110 3500 2000 0,025 8,00 0005

90° 55
6 60° 170 64 308 126 2500 4000 0,025 23,50 0006

Popis:
V: max. osová házivost
Q: max. hmotnost obrobku při otáčkách 63 n/min 

a živostnost LH=500 pracovních hodin
U: max. otáčky
a: vrcholový úhel

Popis:
V: max. osová hádzavosf
Q: max. hmotnost obrobku pri otáčkách 63n/min 

a životnost LH=500 pracovných hodin
U: max. otáčky
a: vrcholový uhol

Otočné upínací hroty pro soustružení obrobků s otvory velkých průměrů, které nelze upnout do hrotů normálního typu. Otočné 
upínací vložky s vrcholovými úhly 60° a 90° se otáčí na středovém kuželu stopky 1:10.

Otočné upínacie hroty pre sústruženie obrobkov s otvormi vetkých priemerov, ktoré nie je možné upnut do hrotov normálneho 
typu. Otočné upínacie vložky s vrcholovými uhlami 60° a 90° sa otáčajú na stredovom kuželi stopky 1:10.

24 33 24
Otočné upínací hroty s vrcholovým úhlem 60°
Otočné upínacie hroty s vrcholovým uhlom 60°

Popis:
V: max. osová házivost
Q: max. hmotnost obrobku při otáčkách 63 n/mir 

a životnosti LH=500 pracovních hodin
U: max. otáčky

Popis:
V: max. osová hádzavosf
Q: max. hmotnost obrobku pri otáčkách 63 n/min 

a životnost LH=500 pracovných hodin
U: max. otáčky
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roštím Tunis

Hroty se používají pro upínaní obrobků na soustruhu. Hroty jsou společné pro práci na bruskách a ostatních strojích pro 
broušení těžkých obrobků. Upínací hroty s Morse stopkou Mk 2-6 mají regulovatelnou vůli na radiálním ložisku. Hroty se 
stopkou Mk 1 se používají pro lehké obrobky.

Hroty sa používajú pre upínanie obrobkov na sústruhu. Hroty sú spoločné pre prácu na bruskách a ostatných strojoch pre 
brúsenie ťažkých obrobkov. Upínacie hroty s Morse stopkou Mk 2-6 majú regulovatelná válu na radiálnom ložisku. Hroty so 
stopkou Mk 1 sa používajú pra fahké obrobky.

Objednací číslo pro náhradní díly : 24 33 24.9
Objednávacie číslo pre náhradně dielce : 24 33 24.9

Hroty s vyměnitelnými vložkami se používají při práci na soustruzích. Používají se při různých operacích, možné zaměnitelnosti 
hrotů s 60° vrcholovým úhlem při upnutí obrobků s různými průměry středových otvorů. Sada otočných upínacích hrotů s vyměnitelnými 
vložkami se skládá ze stopky a několika typů hrotu (a-g) pro dané použití.

Hroty s vyměnitelnými vložkami sa používajú pri práci na sústruhoch. Používajú sa pri rdznych operáciách, možnej zaměnitelnosti 
hrotov s 60° vrcholovým uhlom pri upnutí obrobku s ráznými priemermi středových otvorov. Sada otočných upínacích hrotov 
s vyměnitelnými vložkami sa skládá zo stopky a niekořkých typov hrotov (a-g) pre dané použitie.

Popis
max. osová házivost

Q: max. hmotnost obrobku při otáčkách 63 n/min. 
a životnosti LH=500 pracovních hodin

U: max. otáčky

V: max. osová hádzavost
Q: max. hmotnost obrobku pri otáčkách 63n/min. 

a životnost LH=500 pracovných hodin
U: max. otáčky

V:
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24 33 28
Otočné upínací hroty prodloužené s vrcholovým úhlem 60° 
Otočné upínacie hroty predlžené s vrcholovým uhlom 60°

Otočné upínací hroty se používají při práci na soustruzích. Používají se pro všechny druhy obrobků pro celý čas obrábění a při 
práci na kopírovacích soustruzích.

Otočné upínacie hroty sa používajú pri práci na sústruhoch. Používajú sa pre všetky druhy obrobkov pre celý čas obrábania a pri 
práci na kopírovacích sústruhoch.

Stopka Morse 
Mk

0D 0d L
v mm

U Q
V kg

V Hmotnost 
v kg

Počítačový 
symbol

Stopka Morse 0D 0d L 1 u Q V Hmotnost Počítačový
Mk v mm v mm v mm v mm v min -1 v kg v mm v kg symbol
2 36 22 128,5 30 6000 270 0,008 0,36 0002
3 47 30 167 37 5000 320 0,008 0,84 0003
4 55 35 207,5 51 4000 1000 0,008 1,45 0004
5 69,5 45 259 66 3500 1600 0,008 3,20 0005
6 89 60 341 85 2500 3200 0,008 7,75 0006

. hmotnost obrobku při otáčkách 63 n/min 
a životnost LH=500 pracovních hodin 

U: max. otáčky

hmotnost obrobku pri otáčkách 63 n/min. 
životnost LH=500 pracovných hodin 
ix. otáčky

24 33 29
Otočné upínací hroty s vrcholovým úhlem 60° s prodlouženou 
životností
Otočné upínacie hroty s vrcholovým uhlom 60° s predíženou 
životnosfou

Stopka Morse 
Mk

0D 0d L
v mm

U Q 
v kg

V
LH, Lh

Hmotnost 
v kg

Počítačový 
symbol

Stopka Morse 
Mk

0D 0d L 1 U Q 
v kg v mm LH, Lh

Hmotnost 
v kg

Počítačový 
symbol

2 36 22 125 25,5 6000 340 0,005 “20.000 0,34 0002
3 47 30 162 32 5000 400 0,005 15.000 0,80 0003
4 55 35 194 37,5 4000 1300 0,005 6.000 1,37 0004
5 70 45 240 47 3500 2000 0,005 5.000 3,03 0005
6 90 60 318 62 2500 4000 0,005 1.000 7,18 0006

j hazivosf 
hmotnost obrobku při otáčkách 63 n/min 

otnostíLH=500 pracovních hodin 
otáčky

LH: životnost v pracovních hodinách

osovo hadzavosf
<. hmotnost obrobku pri otáčkách 63n/min. 
ivotnostLH=500 pracovných hodin 
a otáčky

LH: životnost v pracovných hodinách

Hroty se používají pro upínání obrobků na soustruhu. Díky konstrukci s jehličkovým ložiskem se prodloužila životnost hrotu. 
Hroty se používají při práci na brousících strojích a při obrábění dlouhých obrobků.

Hroty sa používajú na upínanie obrobkov na sústruh. Vďaka konštrukcii s ihličkovým ložiskom sa predížila životnost hrotu. 
Hroty sa používajú pri práci na brúsiocich strojoch a pri obrábaní dlhých obrobkov.
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