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Pevné hroty s vrcholovym Ghlem 60°
Pevné hroty s vrcholovym uhlom 60°
DIN 806

Stopka Morse Q Hmotnost
Mk
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Popis: Popis:
V: max. osové hézivost V: max. osové hadzavost
Q: max. hmotnost obrobku Q: max. hmotnosf obrobku

Hroty se pouzivaif k upnutf obrobkd na obrabécich strojich nebo méficich piistrojich. Hroty se stopkami Mk 0-5 jsou celé kaleny
na HRC 58 - 62. Hroty se stopkou Mk 6 jsou kaleny na HRC 58 - 62 do vzdélenosti 80 mm od vicholu véetnd.

Hroty sa poutivaig k upnutiu obrobkov na obrabacich strojoch alebo meracich pristrojoch. Hroty so stopkami Mk 0-5 st kalené
na HRC 58 - 62. Hroty so stopkou Mk 6 6 kalené na HRC 58 - 62 do vadialenosti 80 mm od vrcholu vrétane.
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Pevné hroty s vrcholovym Ghlem 60° a hrotem ze slinutého
karbidu

Pevné hroty s vrcholovym uhlom 60° a hrotom zo spekaného
karbidu
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Popis: Popis
V: max. osové hézivost V: mox. osové hadzavost
Q: max. hmotnost obrobku Q: max. hmotnosf obrobku
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Otoéné upinaci hroty s vrcholovym Ghlem 60° pro
upinéni velkych dutych obrobk®

Otoéné upinacie hroty s vrcholovym uhlom 60°
pre upinanie vel'kych dutjch obrobkov

U e

Stopka Morse |« @D @d L | u Q v Hmotnost| Pocitaovy
Mk v mm v mm v mm vmm_| vmin-1 vkg v mm v ke symbol
Stopka Morse | a 2D 2 T T U Q v Hmotnosf| Pocitacovy
Mk vmm | vmm v mm ymm_| vmin-1 v kg v mm v kg symbol
3 80 35 162 81 5000 400 0,025 2,10 0003
90° 32
4 60° 15 44 194 92 4000 1300 0,025 4,40 0004
90° 47
5 60° 135 46 240 110 3500 2000 0,025 8,00 0005
90° 55
6 60° 170 64 308 126 2500 4000 0,025 23,50 0006
Popis: Popis:
V: max. osové hézivost V: max. osové hadzavost
Q: max. hmotnost obrobku pfi otéekéch 63 n/min Q: max. hmotnosf obrobku pri otéekach 63n/min
a fivostnost LH=500 pracovnich hodin a zivotnosf LH=500 pracovnych hodin
U: max. otaeky U: max. otéeky

a: vicholovy Ghel : wicholovy uhol

Otoéné upinaci hroty pro soustruzeni obrobkd s otvory velkych promérd, které nelze upnout do hrotd normélniho typu. Otoéné
upinaci viozky s vrcholovjmi ohly 60° a 90° se otéei na stredovém kuzelu stopky 1:10.

Ototné upinacie hroty pre sustruzenie obrobkov s ofvormi vefkjch priemerov, kioré nie je mozné upnf do hrotov normélneho
typu. Otoéné upinacie vlozky s vrcholovymi uhlami 60° a 90° sa ofééait na stredovom kuzeli stopky 1:10.
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Otoéné upinaci hroty s vrcholovym Ghlem 60°
Otoéné upinacie hroty s vrcholovym uhlom 60°
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Mk,
L
Stopka Morse | @D od L | u Q v Hmotnost [ Poéitacovy
Mk v mm v mm v mm v mm v min -1 vkg v mm v ki symbol
Stopka Morse | @D od T U Q v Hmotnosf| Pocftatovy
v mm v mm vmm v mm v min -1 vkg vmm v symbol
4 17 114 21,5 56000 40 0,005 0,25 1
2 36 22 125 255 6000 340 0,005 0,34 0002
3 47 30 162 32 5000 400 0,005 0,80 00
4 55 35 194 37,5 4000 1300 0,005 1,37 0004
5 70 45 240 47 3500 2000 0,005 3,03 00
6 90 60 318 62 2500 4000 0, 1 0006
Popis: Popis
V: max. osové hézivost V: max. osové hadzavosf
Q: max. hmotnost obrobku pfi otéekéch 63 n/min Q: max. hmotnosf obrobku pri otéekach 63 n/min
a Zivotnosti LH=500 pracovnich hodin a fivotnosf LH=500 pracovnyjch hodin
U: max. otéeky U: max. otaeky
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Hroty se poutivaif pro upinani obrobkg na soustruhu. Hroly isou spolené pro préci na bruskach a ostatnich strojich pro
brousent tézkych obrobks. Upinaci hrofy s Morse stopkou Mk 2-6 maif regulovatelnou vSli na radiélnim lozisku. Hroty se
stopkou Mk 1 se pouzivaif pro lehké obrobky.

Hroty sa pouZivai pre upinanie obrobkov na sustruhu. Hroty sd spologné pre précu na bruskach a ostatnjch strojoch pre
brésenie fazkjch obrobkov. Upinacie hroty s Morse stopkou Mk 2-6 maid regulovatelng vétu na radidlnom lozisku. Hroty so
stopkou Mk 1 sa pouzivaid pra fahké obrobky.

Objednac &islo pro néhradn dily : 24 33 24.9
Objednévacie islo pre néhradné dielce : 24 33 24.9

24 33 26 x
Otoené upinaci hroty s vyménitelnymi viozkami - UNI - K
Otoéné upinacie hroty s vymenitefnymi vlozkami - UNI - K

Hroty s vyménitelnymi vlozkami se pousivaif pfi préci na soustruzich. Poutivaif se pfi réznych operacich, mo#né zaménitelnosti
hrotts s 60° vrcholovyim Ghlem pfi upnuti obrobk s riznfmi proméry stfedovich ofvorts. Sada ofoénjch upinacich hrott s vyménitelngmi
viozkami se sklada ze stopky a nékolika typt hrotu (a-g) pro dané pouiti.

Hroty s vymenitelnymi vlozkami sa pougivaj pri préci na sustruhoch. Pouzivajd sa pri réznych operécidch, moznej zamenitefnosti
hrotov s 60° vrcholovym uhlom pri upnuti obrobku s réznymi priemermi stredovych otvorov. Sada otoénych upinacich hrotov
s vymenitelnymi vlozkami sa skladé zo stopky a niekolkjch typov hrotov (a-g) pre dané pouitie.

|3 1 a7 | s | s |61 | soo0 | 400 | o010 | 152 | o003 |
| s 1 70 | 25 | 27 | 103 | aso0 | 2000 | 0010 | 575 | 0005 |

Popis: Popis:

V: max. osov hézivost  max. osové hédzavosf

Q: max. hmofnost obrobku pFi oféckéch 63 n/min. e o et pri oféekach 63n/min.
a zivotnosfi LH=500 pracovnich hodin a %ivotnosf LH=500 pracovnych hodin

U: max. oféeky U: max. otteky
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Tvar vyménitelné viozky
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Otocné upinaci hroty prodlouzené s vrcholovym Ghlem 60°
Otoéné upinacie hroty predizené s vrcholovym uhlom 60°

Mk

Otoéné upinaci hrofy se pouzivaif pii préci na soustruzich. Pouzivaif se pro véechny druhy obrobké pro cely ¢os obrébéni a pii

préci na kopirovacich soustruzich

Otoéné upinacie hroty sa pouzivaid pri praci na ststruhoch. PoufivaiG sa pre vietky druhy obrobkov pre cely &as obrabania a pri

préci na kopirovacich sdstruhoch.

Stopka Morse| 2D od L 1 Y Q V [Hmotnost| Pocitacovy
Mk vom [ vem | vem | vem | vmin-1 vkg v mm v symbol

Stopka Morse @D od L U Q v Hmotnosf| Pocitacovy

k vom | vom | vem [ vem | vmin-1 vkg mm vkg symbol

2 36 22 1265 30 3000 270 0,008 | 036 0002
3 47 30 167 37 5000 320 0,008 0,84 0003
4 55 35 207,5 51 4000 1000 0,008 1:45 0004
5 695 45 259 66 3500 1600 0,008 3,20 0005
3 89 60 341 85 2500 3200 0,008 7.75 0006

Popis: Popis

V: max. osové hézivost Vs mox. osové hadzavos!

Q: max. hmotnost obrobky pfi otéekach 63 n/min Q: mox. hmotnosf obrobku pri otéckach 63 n/min.

a tivotnost LH=500 pracovnich hodin a zivotnosf LH=500 pracovnych hodin
U: max. ofacky U: max. otéeky
24 33 29

Otoené upinaci hroty s vicholovym Ghlem 60° s prodlouzenou
fivotnosti

Ofoéné upinacie hroty s vrcholovym uhlom 60° s predfzenou
Fivotnosfou
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Pocitacovy
symbol

Stopka Morse | @D ad 1 Q v Hmotnost
Mk vem | vom | vmm vkg vmm | LH,Lh vkg
Stopka Morse | @D od L Q Vv Hmotnost
M vmm | vem | vmm v kg vmm | LH,Lh vkg
2 36 2 125 340 0,005 20.000 0,34
3 47 30 162 400 0,005 15.000 0,80
4 55 35 194 1300 0,005 6.000 1,37
5 70 45 240 2000 0,005 | 5.000 3,03
6 90 60 318 4000 0,005 1.000 7,18
Popis: Popis:
V: max. osové hézivost V: max. osové hadzavost
Q: mox. hmotnost obrobku pfi otéekach 63 n/min Q: mox. hmotnosf obrobku pri otéekach 63n/min.

a zivotnosti LH=500 pracovnich hodin
U: mox. ofécky U: mox. ofdé
LH: Zivotnost v pracovnich hodindch

LH: Zivotnosf v pracovnych hodinéch

a fivotnos! LH=500 pracovnych hodin

Hroty se pouzivaii pro upindni obrobk na soustruhu. Diky konstrukei s jehlickovym lotiskem se prodloutila Zivotnost hrotu.
Hroty se pougivaif pfi praci na brousicich strojich a pi obrabéni dlouhych obrobkg.

Hrofy sa poutivajt na upinanie obrobkov na sustruh. Vdaka konstrukcii s ihlikovym loziskom sa predfila Zivotnosf hroty.
Hroty sa pouzivait pri préci na brésiacich strojoch a pri obrabani dihjch obrobkov.
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